


Art.-Nr.
Prismenauflage
Schaftfriser-@
Max. Fasenbreite

» in mehreren
Arbeitsgangen

Kantenwinkel

Hochleistungsmotor

Motorleistung

Stufenlose Drehzahlregelung

Vollwellenregelelektronik

Spannhals-@

Spannung

Gewicht

GroBle (Lx B x H)

Kabelldnge

Art.-Nr.

76

25260

45° oder gerade
@ 6 mm oder 8 mm

1-3mm

45° und Radien

500 Watt

11.000 - 25.000 min*
mit Sanftanlauf

43mm

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

1,8 kg

260 X190 X 150 mm

s

230V: 25193 110V: 25193.110

LRV,

78

25100

L=150mm /B =20/40 mm

VHM nach DIN, @ 8 mm

1-5 mm, werkstoffabhdngig,
mit Feinjustierung

1.050 Watt

8.000 — 25.000 min™

43mm

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

3,5 kg

340 X 150 X 110 mm

3,0m

o 3D

230V: 25191 110V: 25191.110




80

25110

L=250mm /B=40mm

VHM nach DIN, @ 8 mm

1- 5 mm werkstoffabhdngig

45°

1.050 Watt

8.000 — 25.000 min*

43mm

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

5,0 kg

360 X 250 X 110 mm

3,0m

82

25130

L=250 mm /B =70mm

VHM nach DIN, @ 12 mm

14 mm DIN S233-S235
6,5 mm Edelstahl

stufenlos 30° - 45° - 30° schwenkbar
rechts und links fiir 60° Schweifasen.
Auch fiir Radien R = 3,0 4,0 und 5,0
mittels Radius-VHM-Fraser

1.800 Watt

2.500 — 23.500 min*

63 mm

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

12,8 kg

480 X 315 X 145 mm

3,0m

230V: 25191 110V: 25191.110

230V: 25192

110V: 25192.110 230V: 25192

84

25140

L=500mm /B=70mm

VHM nach DIN, @ 12 mm

1,5-14 mm

45°

1.800 Watt

2.500 — 23.500 min™*

63 mm

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

18 kg

450 X500 X 160 mm

110V: 25192.110



Art.-Nr.

Prismenauflage

Schaftfriser-@

Max. Fasenbreite
» in mehreren
Arbeitsgangen

Kantenwinkel

Hochleistungsmotor

Motorleistung

Stufenlose
Drehzahlregelung

Vollwellenregelelektronik

Rechts- Linkslauf

Spannung

Gewicht

Grofle (Lx B x H)

Kabelldnge

88

25200

Wendeplatten

45°: Stahlo -5 mm, Aluo - 8 mm
30°: Stahlo - 4 mm, Aluo - 6 mm

o

(optional 30°, 60°)
RadienR=12.5

1.530 Watt

4.200 - 11.000 min™*
mit Sanftanlauf

mit Thermo- und Uberlastungsschutz

230V, 50 — 60 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

4.2 kg

L= 450 mm



ALFRA

90

25010

Auflage Fiihrung mit Rollen
240 x80 mm /220 x 75 mm

Wendeplatten

15 mm max

15°-20°-30° - 45° - 60°
einstellbar

1.100 Watt

2.870 min*

mit Thermo- und Uberlastungsschutz

230V, 50 Hz
+110V, 50 — 60 Hz

21.0 kg

440 X200 X 280 mm
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Stufenlose Einstellung der Fasenbreite mittels Skala

Prisma stationar Mit Thermo- und Uberlastungsschutz
3 F0an

Ein-/Ausschalter

Konturen stationar Konturen freihand
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Antriebsmotor (mit Einspannflansch @ 43 mm) 500 Watt,
Drehzahlregelung 11.000 - 25.000 U/min., Schnellwechsel-
aufsatz zur Aufnahme der Vorsatzgerite.

B Konturenfrasaufsatz mit Auflagetisch 72 x 64 mm
M Tischfrdsaufsatz mit Auflageplatte @ 120 mm
B Werkzeuglose Einstellung der Fasenhdhe.
M Handlich und leistungsstark.
M Fiir Baustahl, Edelstahl, Aluminium und
andere Materialien.
B Auch fiir Radien

Startbohrungen ab:
@ 3,0 mm bei Stiftfrisern
@ 5,0 mm bei Kegelfrisern

Technische Daten:

Fasenwinkel: 45°

Fasenbreite 45°: 1 - 3 mm stufenlos

Radius: R=10-1,5-2,0

Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz

Leistung: 500 W

Drehzahl: 11.000 - 25.000 min* mit Sanftanlauf
mit Thermo- und Uberlastungsschutz

Vorschub: manuell

Gewicht: 1,8 kg

Lieferumfang:

KFV-Entgrat- und Anfasgerat, Antriebsmotor mit Einspannflansch @ 43 mm
Schnellwechselaufsatz zur Aufnahme der Vorsatzgerdte
Konturenfrasaufsatz mit Auflagetisch 72 x 64 mm

Tischfrasaufsatz mit Auflageplatte @ 120 mm

Prismenfrasaufsatz mit Fiihrungsschienen 150 mm Lénge
Einspannschaft fiir Schraubstock

Spannzange 6 mm (montiert), Spannzange 8 mm (beigelegt)

1 Satz Bedienwerkzeuge

Transportkasten

Fiihrungsanschlag fiir AuSenkanten

Art.-Nr.
Kantenentgratgerat KFV komplett 230V 50-60Hz 25260
Kantenentgratgerat KFV komplett 110V 50-60Hz 25260.110



A L F RA K/ANTENENTGRATGERAT,

KFH 150

@)} Hochleistungsmotor mit doppelt gelagerter Frisspindel

) Vollwellenregelelektronik

Feinjustierung der Frastiefe / Fasenbreite
Fiihrungshaltegriff

Klemmagriff fiir Schnellverstellung
Filhrungsschienen aus hochfestem Spezialstahl

0 o 0 .9
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Mit dem Gerdt zum Werkstiick iiberall dort, wo der maschi-
nelle Kantenbruch zu aufwendig ist.

Handgefiihrtes Modell zum Entgraten 45° bei gréf3eren
Werkstiicken, Profilen, Tragern, Blechtafeln, mit 9o° Auflage.

B Handgefiihrt, fiir 45° Kantenbruch.

B Optimale Fiihrung und sichere Handhabung.

B Handelsiibliche VHM-Schaftfriser @ 8 mm.

Prismenauflage 45°:

Schaftfraser:
Max. Fasenbreite:

Hochleistungsmotor

R —

Kostensenkung:
Der Grofsteil des Schneidenbereichs kann durch Verschieben des Frdsers
in der Spannzange genutzt werden.

Kantenentgratgerat KFH 150
Kantenentgratgerat KFH 150

Technische Daten:

L =150 mm

B =20/40 mm

VHM nach DIN, 8 mm @

1 - 5 mm, werkstoffabhdngig
mit Feinjustierung

mit Vollwellenregelelektronik

Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz
Motorleistung: 1.050 W
Elektronik: 8.000 - 25.000 min™*
Spannhals-@: 43 mm
Gewicht: 3,5 kg

L]
Lieferumfang:

Kantenentgratgerdt KFH 150

1 Satz Fiihrungsschienen

1 Spannzange 8 mm @ und Spannmutter
1 Bedienungsanleitung

Art.-Nr.
230V 50-60Hz 25100
110V 50-60Hz 25100.110
Vorsatzkopf fiir Kantenentgratgerat KFH 150 25109



A L F RA K/ANTENENTGRATGERAT,

KFT 250

@)} Hochleistungsmotor mit doppelt gelagerter Frisspindel

) Vollwellenregelelektronik

9 Feinjustierung der Frastiefe / Fasenbreite

@) Klemmgriff fiir Schnellverstellung

6 Fiihrungsschienen aus hochfestem Spezialstahl
(D) Spéneauffangbehilter

@)) GummifiiBBe fiir Laufruhe und hohe Stabilitit

) o o o o
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Einfaches und preisgiinstiges Entgratgerit fiir leichte bis =,
mittlere Beanspruchung. B
Zur Erzielung von hervorragenden AuBenfasenoberflichen f
mit Vollhartmetall-Schaftfrasern DIN 6527 im Walzschnitt
ohne Sekundirgrat. s —
® { |

LSt

Technische Daten:

Entgratbereich: Fasenwinkel 45°

Prismenauflage Stellung l:  Materialstédrken ab 4,5 mm
Stellung ll:  Materialstdarken ab 1,0 mm

Prismenauflage: L= 250 mm

Fiihrungsschiene: B= 40 mm

Max. Fasenbreite: 5 mm, werkstoffabhédngig.

Auch fiir Edelstahl bei Auswahl entsprechen-
der Fraser und Drehzahlregelung und
Schnittaufteilung (Kanten mit Schneidol
bestreichen).

Gewicht: 5,0 kg

Hochleistungsantriebsmotor: 1.050 W

dreifache Lagerung

doppelgelagerte Frasspindel

Spindellager mit Hochgeschwindigkeits-Fettschmierung

Einspannflansch Norm-@: 43 mm
Stufenlose Drehzahlregelung: 8.000 - 25.000 min*
Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz

Vollwellenregelelektronik —
bei Belastung sorgt der Tachogenerator fiir Leistungsnachschub.

“F

Fupfschalter (optional)
Art.-Nr. 25116

o 0D Lieferumfang:

¢ Kantenentgratgerat KFT 250, mit Feinjustierung der Frastiefe
__H . — ® 1 Satz Fiihrungsschienen
e eSS | oPonn2anee S mm D und Spannmutter
* 1 Spaneauffangbehilter
Stellung |: Materialstirken ab 4,5 mm Stellung ll: Materialstirken ab 1,0 mm » 1Satz Bedienwerkzeuge
¢ 1Bedienungsanleitung
Art.-Nr.
_# i 'f*“;* Kantenentgratgerét KFT 250 230V 50-60Hz 25110
o Kantenentgratgerat KFT 250 110V 50-60Hz 25110.110
q-w :
e -— Tisch fiir Kantenentgratgerat KFT 250 25111
Kostensenkung: ' I Sonderzubehr:
) \ . . . N ALFRA-Fu3schalter mit Gerdtesteckdose 230V 25116
Der Grofiteil des Schneidenbereichs kann durch Verschieben des Frdsers ALFRA-FuRschalter mit Gerstesteckdose 110V T

in der Spannzange genutzt werden.




A L F RA K/ANTENENTGRATGERAT,

KFH 250

@) Hochleistungsmotor mit doppelt gelagerter Frasspindel
GJ Vollwellenregelelektronik

@ Feinjustierung der Frastiefe / Fasenbreite

@ 30° - 45° — 30° schwenkbar

@ Ergonomischer Fiihrungshaltegriff

@ Klemmagriff fiir Schnellverstellung

@ Fiihrungsschienen aus hochfestem Spezialstahl
@ Fithrungsrollen erleichtern den Vorschub
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Handgefiihrtes Modell, speziell entwickelt fiir die Kanten-
bearbeitung (Sichtkanten) und Schweif3kantenvorbereitung

bis 60° an grof3en rechtwinkligen Werkstiicken.

H Ein unentbehrlicher Helfer im Maschinen- und Stahlbau.
H Grof3er Drehzahlbereich fiir unterschiedliche Werkstoffe.

M Individuelle Frastiefeneinstellung.

H Leichte Handhabung und Fiihrung durch zwei Auflagerollen.

—

Kostensenkung:

Der Grofsteil des Schneidenbereichs kann durch Verschieben des Frdsers

in der Spannzange genutzt werden.

Technische Daten:

Prismenauflage: L= 250 mm
B=70mm
Schaftfriser-@: 12 mm DIN 6527
Max. Fasenbreite: 14 mm (werkstoffabhéngig)
Kantenwinkel: stufenlos 30°-45°-30° schwenkbar

rechts und links. Auch fiir Radien
r = 3,0, 4,0, 5,0 mittels Radius-VHM-Fraser
Leistung: 1.800 W (Der Qualitdtsmotor fiir schwere
Entgratarbeiten)
Stufenlose Drehzahlregelung: 2.500 — 23.500 min*
Vollwellenregelelektronik —
bei Belastung sorgt der Tachogenerator fiir Leistungsnachschub.
Spannhals-@: 63 mm
Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz
Gewicht: 12,8 kg

Lieferumfang:

Kantenentgratgerat KFH 250, mit Feinjustierung der Frastiefe
1 Satz Fiihrungsschienen mit zwei Auflagerollen

1 Spannzange @ 12 mm und Spannmutter

1 Satz Bedienwerkzeuge

1 Bedienungsanleitung

Art.-Nr.
Kantenentgratgerdt KFH 250 230V 50-60Hz 25130
Kantenentgratgerdt KFH 250 110V 50-60Hz 25130.110
Vorsatzkopf fiir Kantenentgratgerat KFH 250 25131

Prismenauflage und Auflagerollen aus verschleif3festem Kunststoff auf
Anfrage.



A L F RA K/ANTENENTGRATGERAT,

KFT 500

g Hochleistungsmotor mit doppelt gelagerter Frasspindel
@ Vollwellenregelelektronik

@ Feinjustierung der Frastiefe / Fasenbreite

@ Klemmagriff fiir Schnellverstellung

@ Fiihrungsschienen aus hochfestem Spezialstahl

@ Spaneauffangbehilter E
@ Gummifiife fiir Laufruhe und hohe Stabilitat

o © 00 o ©
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Fiir mittlere und grof3ere Werkstiicke.
Max. Fasenbreite 14 mm

Zur Erzielung von hervorragenden Au3enfasenoberflachen mit
Vollhartmetall-Schaftfrasern im Walzschnitt ohne Sekundargrat.

Technische Daten:

W

Entgratbereich: Fasenwinkel 45°

Prismenauflage Stellung I:  Materialstdrken 6 - 14 mm
Stellung ll:  Materialstarken ab 1,5 mm

Prismenauflage: L =500 mm

Fiihrungsschiene: B =70 mm

Max. Fasenbreite: 14 mm, werkstoffabhangig

Auch fiir Edelstahl bei Auswahl entspre-
chender Fraser und Drehzahlregelung und
Schnittaufteilung (Kanten mit Schneidol
bestreichen).
Auch fiir Radien R 3,0, 4,0, 5,0 mittels
Radius-VHM-Fraser

Hochleistungsantriebsmotor: 1.800 W

dreifache Lagerung, Doppelgelagerte Frasspindel

Spindellager mit Hochgeschwindigkeits-Fettschmierung

Spannhals-@: 63 mm
Stufenlose Drehzahlregelung: 2.500 — 23.500 min*
Motorspannung: 230 V 50-60Hz; 110V 50-60Hz

Exaktes Entgraten durch Abwdlzfrdsen Vollwellenregelelektronik —

bei Belastung sorgt der Tachogenerator fiir Leistungsnachschub
Gewicht: 18 kg

Lieferumfang:

-

¢ Kantenentgratgerat KFT 500 mit Feinjustierung der Frastiefe
e 1 Satz Fiihrungsschienen
e 1Spannzange @ 12 mm und Spannmutter DIN 6499
e 1 Spéaneauffangbehilter
Fupschalter (optional) e 1Satz Bedienwerkzeuge
AN Feinjustierung der Fristiefe/Fasenbreite * dBedienungsaiibiEEE
Art.-Nr.
Kantenentgratgerdt KFT 500 230V 50-60Hz 25140
Kantenentgratgerat KFT 500 110V 50-60Hz 25140.110
Tisch fiir Kantenentgratgerat KFT 500 25141
ALFRA-Fuf3schalter mit Geratesteckdose 230V 25116

ﬂ “ ALFRA-Fu3schalter mit Geratesteckdose 110V 25116.110

Laufzeiten-Verkiirzung und motorschonendes Arbeiten.
Funktion: FuBschalter gedriickt — Steckdose unter Spannung

Fu3schalter gelost — Spannung unterbrochen
__H r— __H g p g

Stellung I: Materialstdrken 6 - 14 mm Stellung ll: Materialstdrken ab 1,5 mm

S i fj— .
“M L
Kostensenkung: l I

Der Grofsteil des Schneidenbereichs kann durch Verschieben des Frdsers
in der Spannzange genutzt werden.




Bezeichnung

VHM Entgratfraser 9o°

@ 6 mm, Spitze @ 2,5 mm, Ldnge 31 mm, 3 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser go°
@ 6 mm, Spitze @ 2,5 mm, Lange 31 mm, 5 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 0,5

@ 6 mm, Spitze @ 2,9 mm, Lange 31 mm, 3 Schneiden
Radius R = 0,5

Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 1,0
@ 6 mm, Spitze @ 2,9 mm, Ldnge 31 mm, 3 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 1,5
@ 6 mm, Spitze @ 2,9 mm, Lange 31 mm, 3 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 1,0
@ 10 mm, Spitze @ 4,8 mm, Lange 30 mm, 6 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 1,5
@ 10 mm, Spitze @ 4,8 mm, Ldnge 30 mm, 6 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 2,0
@ 10 mm, Spitze @ 4,8 mm, Lange 30 mm, 6 Schneiden
Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser 9o°
@ 10 mm, Spitze @ 4,8 mm, Lange 30 mm, 6 Schneiden

Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser Radius R = 2,0

@ 10 mm, Spitze @ 2,9 mm, Lange 30 mm, 3 Schneiden inkl. Anlaufkugellager

Geeignet fir: Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser 45°

@ 10 mm, Spitze @ 2,9 mm, Lange 30 mm, 3 Schneiden inkl. Anlaufkugellager

Geeignet fiir: Edelstahl, Guss

Achse mit Anlaufkugellager
(Achse: @ 1,5 mm - KL: @ 3,0 mm)
Geeignet fiir Entgratfraser mit Spitzen - @ 2,5 - 2,9 mm

Achse mit Anlaufkugellager
(Achse: @ 1,5 mm - KL: @ 5,0 mm)
Geeignet fiir Entgratfraser mit Spitzen - @ 4,8 mm

VHM Entgratfraser mit Stirnverzahnung
@ 8 mm, 4 Schneiden
Geeignet fiir: Stahl, Edelstahl, Guss

VHM Entgratfraser mit Stirnverzahnung
@ 8 mm, 6 Schneiden
Geeignet fir: Stahl, Edelstahl, Guss, Messing, Bronze

VHM Entgratfraser mit Stirnverzahnung

@ 8 mm, 12 Schneiden
Geeignet fiir: Stahl, Edelstahl, Guss

Art.-Nr.
25270-A

25271-A

25272-A

25273-A

25274-A

25275-A

25276-A

25277-A

25278-A

25284-A

25285-A

25279-A

25280-A

25281

25282

25283

— _,gjzm% f,,m
Art.-Nr. 25270-A
— 155 o
Art.-Nr. 25271-A
N v
‘“.ur___'} :tf,;?n 6
Art.-Nr. 25272-A
N r
‘“.ur__ l" j:f,;?n o
Art.-Nr. 25273-A
N v
‘“.ur___'i j;f,;,% G
Art.-Nr. 25274-A
[ S r
o —— - :_t'n‘ r4.8 10
"" Acml‘l’] mm
Art.-Nr. 25275 S0 .
[ S r
< f
ia m— e VR
§ -4 | mm| mm
Art.-Nr. 25276-A == k
[ S r
— ) |45
Art.-NF. 252774 S L
i : ! _‘r4.8 10
5 mm| mm
Art.-Nr. 25278-A° == z
i ———E) |74
Art.-Nr. 25284-A i
__\__—l% :[2.9 10
h mm| mm

Art.-Nr. 25285-A

Art.-Nr. 25279-A

e

Art.-Nr. 25280-A

Art.-Nr. 25281 =
~ iy 1 ‘A
Art.-Nr. 25282 =
Art.-Nr. 25283 l =
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ALFRA-VHM-Vollhartmetallfriser-Entgratfrdaser (dhnl. DIN 6527)
- i 2 I* P = » e
M Fiir perfekte Entgratarbeiten wurden diese VHM-Fraser entwickelt. -y T W & v r E"-.‘)-?

M Die Spane werden von der Motorenspindel weg in den Spaneauffangbehalter 4
M oder in die Spanekandle abgefiihrt.
M Ganze Lange 60 mm oder 80 mm.

M beschichtete Ausfiihrung @  Schneiden Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.  Art.-Nr.

VHM-Frdser

Fraser mit groBBeren Spanrdaumen, geeignet fiir grole Fasen

an weichen Werkstoffen wie Alu, aber auch Messing, Kupfer, Kunststoffe.
Universeller Einsatz bei Stahl und Edelstahl.

E Ng ! 8 mm 3 25150P 25150P
VHM-Frdser

Fraser mit groBBeren Spanrdumen, geeignet fiir groflere Fasen.
Universeller Einsatz wie Edelstahl, aber auch Stahl, Guss, NE-Metalle, Kunststoffe

VHM-Frdser

Schruppverzahnung, feine Kordel. Zum Anbringen von Schweiffasen.
Fiir Stahl, aber auch Guss, Edelstahl (Universalfrdser)

VHM-Radius-Fraser*

B VHM-Radius Fraser mit 2 Radiuseinstichen fiir doppelten Nutzen

B Zum Abrunden von Werkstiickkanten

M Universell einsetzbar. Bei harten Werkstoffen sollten die Radien durch aufeinander
folgende Arbeitsschritte mit ansteigender Zustelltiefe erstellt werden.

M Die Feineinstellung der Radienkontur zur Werkstiickkante erfolgt tiber die
Axialverstellung des Motors im Spannauge.

R3.0 12mm 5 ° - 25165 25165

i 2 2 2 i | , ? j’ R 4.0 12 mm 5 - = 25166 25166

*Lieferzeit auf Anfrage.

R 5.0 12 mm 5 = = 25167 25167
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Hochleistungsmotor mit Sanftanlauf
Stufenlose Einstellung der Fasenbreite mittels Skala
Ergonomischer Handgriff mit Ein-/ Ausschalter

Mit Thermo- und Uberlastungsschutz

%ﬂ + R2.5

Art.-Nr. 25202 Art.-Nr. 25203
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Zum Entgraten von Innen- und Auf3enkanten, Anfasen von
Metallteilen, Frdsen von Radien und Bohrungen ab @ 20 mm.
Speziell entwickelt zur Herstellung von sauberen Sichtkan-
ten und zur Schweifnahtvorbereitung.

B Werkzeuglose Einstellung der Fasenhdhe.

B Handlich und leistungsstark.

M Fiir Baustahl, Edelstahl, Aluminium und andere Materialien. Startbohrungen ab@ 20 mm.

B Mehrfach W h ° (opti °). S
ehrfach Wendeplattenhalter 45° (optional 30°) - i
B Auch fiir Radien R = 2,5 :ﬁ' - oL
ﬂ -'—-—._______ I.
A

Technische Daten:

Fasenwinkel: 45° (optional 30°, 60°)

Fasenbreite 45°: Stahl o - 5 mm 400 N/mm? stufenlos
Alu o -8 mm 250 N/mm? stufenlos

i Fasenbreite 30°: Stahl o0 - 4 mm 400 N/mm? stufenlos

Alu o-6 mm 250 N/mm? stufenlos

Radius: R=2,5

Motorspannung: 230V 50-60Hz; 110V 50-60Hz

Leistung: 1.530 W

Drehzahl: 4.200 - 11.000 min* mit Sanftanlauf
mit Thermo- und Uberlastungsschutz

Vorschub: manuell

Gewicht: 4 kg

L]

Lieferumfang:

e KFK 5 - Entgrat- und Anfasgerat

e 1 Stiick 45° Friswerkzeug mit Wendeplatten

e 1 Werkzeugsatz

¢ Transportkasten

¢ 1 Bedienungsanleitung

Art.-Nr.
Kantenentgratgerat KFK 5 — mit 45° Fraskopf 230V 50-60Hz 25200
Kantenentgratgerat KFK 5 — mit 45° Fraskopf 110V 50-60Hz 25200.110
Kantenentgratgerat KFK 5 — mit 30° Fraskopf 230V 50-60Hz 25201
Kantenentgratgerat KFK 5 — mit 30° Fraskopf 110V 50-60Hz 25201.110

Extra-Zubehor:

45° Ersatz-Fraskopf/Radius R=2,5 (ohne Wendeplatten) 25202
30° Ersatz-Fraskopf (ohne Wendeplatten) 25203
60° Ersatz-Fraskopf (ohne Wendeplatten) auf Anfrage 25213
Verstellbarer Fiihrungsanschlag fiir AuBenkanten 25207
Art.-Nr. 25207 Werkzeuge:
Wendeplatte PM25M fiir Stahl 13,47 x 3 beschichtet 25206
Radius-Wendeplatte 2.5 mm 25205
Wendeplatte K1o fiir Alu/Guss 25208
Wendeplatte BK84 fiir Stahl/Edelstahl 25209

Torx-Schrauben einzeln fiir Ersatz-Wendeplatten 25210
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Bl Die ALFRA Schweif3kantenfrasmaschine wurde speziell
zur Schweif3nahtvorbereitung und zum Anfasen metal-
lischer Werkstoffe entwickelt.

B Universell einsetzbar im Montagebereich durch geringes
Gewicht und durch Einsatz direkt am Werkstiick.

B Ausgelegt fiir Einmannbedienung wird die Maschine an
der 90°- Werkstiickkante angesetzt und unter leichtem
Anpressdruck im Handvorschub entlanggefiihrt.

M Die Konstruktion des Scheibenfrdsers unter Verwendung
handelsiiblicher Wendeplatten und die Umdrehungszahl
von 2.870 U/min. garantieren ratterfreies und gleichma-
BBiges Frasen der Fasen.

M Die Rollenfiihrungsschienen sind aus gehdrtetem Stahl
und garantieren iiberzeugende Vorschubwerte.

M Einfache und sichere Bedienung durch Uberlastschutz
und Wiederanlaufsperre.

B Im rechten Handgriff integrierter Aus-Schalter (Abbildung). Integrierter AUS-Schalter

H Rohre von @ 160 mm bis 390 mm kénnen au3en angefast TeChniSChe Daten:

werden mittels Zusatzvorrichtung. Motorspankiuss 230V 50H2;:25 8RR
110V 50Hz; 110V 60Hz
i " i Leistung: 1.100 Watt
B Sondervorrichtung fiir grof3ere Rohr-@ von Drehzahl: 2.870 min*

1.000 - 1.500 - 2.000 mm auf Anfrage. Fasenbreite: 15 mm max.
Fasenwinkel: 15 - 20 - 30 - 45 - 60° einstellbar
Gewicht: 21 kg
GrofBe (Lx B x H): 440 X 200 X 280 mm

L]

Lieferumfang:

e Kantenentgratgerdt SKF 63-15
e 1 Satz Bedienungswerkzeuge

¢ Bedienungsanleitung
L]

Transportkasten
Art.-Nr.
SchweifSkantenfrasmaschine SKF 63-15 230V 50Hz 25010
SchweifSkantenfrasmaschine SKF 63-15 230V 60Hz © 25010.230-60Hz
SchweifSkantenfrasmaschine SKF 63-15 110V 50Hz = 25010.110-50HZ
SchweifSkantenfrasmaschine SKF 63-15 110V 60Hz = 25010.110-60Hz

Option:
SKF 63/15 mit reduzierter Drehzahl 1.400 U/min. fiir den Einsatz bei
Edelstahl auf Anfrage verfligbar.

Sonderzubehor:
Rohreinsatz zum Bearbeiten von Rohr-Auf3enfasen 25014
von @ 160 mm - 390 mm
Sondervorrichtung fiir gréBBere @ bis 1.000 - 1.500 - 2.000 mm auf Anfrage.

2 Frdsscheiben gekoppelt mit

je 6 Wendeplatten Ersatzteile:

Ersatzfraskopf 25011
bestehend aus: 2 Frasscheiben und je 6 Hochgeschwindigkeits-Wendeplatten

Ersatz-Frasscheibe einzeln ohne Wendeplatte 25012

HM Wendeplatte, TIAIN/TiN-PVD Mehrlagenbeschichtung 25013
Universal fiir Stahl und Inox, Freiwinkel 11°

HM Wendeplatte, TIAIN/TiN-PVD Mehrlagenbeschichtung 25010.15036B
fiir Stahl < 850 N/mm?; Inox <> 9oo N/mm?, Freiwinkel 20°

HM Wendeplatte, TIAIN/TiN-PVD Mehrlagenbeschichtung 25010.15036E
fiir Stahl < 1400 N/mm?; Inox <> 900 N/mm?, Freiwinkel 11°

Hilfs-Montagevorrichtung 25019
zur Bestiickung der Frasscheiben mit Wendeplatten.
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